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INTRODUCCI•N A LA LUBRICACI•N CENTRAL

SISTEMAS DE LINEA •NICA DE 
RESISTENCIA 
Los productos de lubricación centralizados de Trico son 
comúnmente conocidos como Sistemas de Línea Única de 
Resistencia. Se utilizan en la industria en donde se requiere 
confiabilidad en la lubricación. Los principios básicos de 
estos sistemas son:

• Lubricación con aceite
•  Funcionamiento de la bomba para suministrar el

aceite al sistema
•  Control individual de las cantidades de aceite en cada

punto de lubricación
•  Medidores y unidades de control crean resistencia al flujo

para repartir la entrega de aceite
• Pérdida total o sistemas de recirculación

Las aplicaciones más comunes se muestran a continuación.  
Se pueden encontrar en punzoñadoras, fresadoras, máquinas 
de impresión, máquinas de moldeo por inyección, textileras,  
y todo tipo de maquinarias.

SISTEMAS DE INYECCI!N DE 
DESPLAZAMIENTO POSITIVO
Trico ofrece una línea de productos que complementan los 
sistemas de resistencia de línea única. En lugar de utilizar los 
medidores o unidades de control, un pistón dispensa una 
cantidad preestablecida de aceite en cada ciclo de la bomba. 
Estos sistemas requieren que distintas bombas puedan ser 
usadas con los sistemas de resistencia de línea única.  
Todos los accesorios y tuberías son intercambiables entre  
los dos sistemas.

Ball Bearings Plain Bearings

Flat Slides Cylindrical Slides

Ball Bearing Slides Cams

Gears Chains

Baleros/
Rodamientos

Guías planas

Correderas de extensión  
por rodamiento

Engranes

Levas

Cadenas

Cojinetes planos/
Rótulas

Guías cilíndricas 
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TIPOS B!SICOS DE SISTEMAS

BOMBAS MANUALES
Estos sistemas de dosis única utilizan 
una bomba accionada manualmente 
para aplicaciones donde se requiere 
lubricación poco frecuente.

Las bombas manuales o de dosis única 
utilizan medidores para distribuir la 
cantidad de aceite en cada punto de 
lubricación. 

CARACTER"STICAS
•  Bajo costo, instalación y operación 

sencilla
•  Bombas de descarga de mano y  

de resorte.
• Reservorios con capacidad hasta 450 cc 
•  Aplicaciones con menos de 50 puntos 

de lubricación 
• Se utiliza con medidores
• Sistemas de pérdida total

BOMBAS C"CLICAS 
AUTOM#TICAS
Para aquellos que necesitan lubricación 
automática de forma intermitente, de 
forma cíclica. El costo de estos sistemas 
son económicos y varían en función del 
tipo de control que se utiliza para regular 
el intervalo de lubricación y la capacidad 
del depósito.

Las bombas cíclicas automáticas utilizan 
medidores para distribuir la cantidad de 
aceite en cada punto de lubricación. 

CARACTER"STICAS
•  Bombas de descarga de resorte y  

bombas de engranaje 
•  Intervalos ajustables de los tiempo  

de lubricación
• Salidas de volumen de aceite ajustables 
• Reservorios con capacidad hasta 20 litros 
•  Aplicaciones con un máximo de 50  

puntos de lubricación 
• Se utiliza con medidores
• Sistemas de pérdida total

BOMBAS CONTINUAS
Para aplicaciones de lubricación de gran 
capacidad se necesita un sistema continuo. 
Estos sistemas se utilizan comúnmente en 
equipos con un alto número de puntos de 
lubricación.

CARACTER"STICAS
• Un diseño de bombas de engranaje 
•  Salidas de volumen de aceite 

constante 
•  Reservorios con capacidad hasta  

20 litros 
•  Aplicaciones con un máximo de  

200 puntos de lubricación 
• Se utiliza con unidades de control 
•  Sistemas de pérdida total o  

sistemas re-circulantes

Las bombas continuas utilizan unidades 
de control para distribuir la cantidad de 
aceite en cada punto de lubricación. 
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INYECTORES DE DESPLAZAMIENTO POSITIVO

Los Inyectores de Desplazamiento Positivo (IDP) son un excelente medio 
para suministrar aceite de lubricación a la maquinaria. Usando un principio 
de pistón, el IDP lubricará puntos individuales con cantidades específicas 
de aceite. Hay 6 tamaños de salida para elegir desde: 0.06, 0.10, 0.16, 0.20, 
0.30, y 0.50 cc por ciclo. Un sistema de lubricación típico incluye una bomba, 
cualquier cantidad de IDP, tuberías y accesorios necesarios. 

Al comienzo del ciclo de lubricación, la bomba serie PE-34 o PE-44 
genera presión. Tras la acumulación de presión, el IDP envía la cantidad 
predeterminada de aceite. Al final del ciclo de lubricación, una válvula de 
descarga de presión se abre para devolver la presión de línea a 0 PSI. Esto 
permite que el IDP se restablezca para el siguiente ciclo.

C!MO ORDENAR
1. Para cada punto de lubricación, seleccione el Inyector de 

Desplazamiento Positivo apropiado (IDP) de acuerdo a la 
salida de aceite requerido por ciclo. 

2. Seleccione los distribuidores necesarios para el montaje que 
simplifican la instalación. 

3. Seleccione una bomba de la Serie Cíclica Automática PE-34 
con controles de ciclo incorporados, o una bomba estándar 
Serie PE-44 que utiliza controles externos para el ciclo de 
lubricación. Una variedad de reservorios de diferentes 
capacidades están disponible para ambas bombas.

88

15 1/8 BSPT 
entrada - 
2 puertos 

(Nota: Todas las dimensiones son en mm)

ESPECIFICACIONES DEL IDP 
Tamaño de rosca de entrada 1/8 BSPT

Tamaño de rosca de salida M8 x 1.0

Presión operativa 200 PSI

Bomba requerida PE-34 or PE-44

Viscosidad del aceite 30-250 cst (150-1250 sus)

Modelo Volumen de salida
(cc/ciclo)

PDI-06 0.06

PDI-10 0.10

PDI-16 0.16

PDI-20 0.20

PDI-30 0.30

PDI-50 0.50

TABLA DE SELECCI!N IDP

Modelo No. de salidas
Dimensiones (mm)

A B

PDM-42 2 47 37

PDM-43 3 62 52

PDM-44 4 77 67

PDM-45 5 92 82

PDM-46 6 107 97

TABLA DE SELECCI!N DE 
DISTRIBUIDORES

ESPECIFICACIONES DEL DISTRIBUIDOR  

5.8 (2)

Manifold / 
Distribuidor 

A

15

B

IDP

Rosca de 
salida 1/8 

BSPT

Rosca M8 x 1.0

Puerto de conexión Tamaño de la rosca Número de puertos

Entrada 1/8 BSPT 2

Salida 1/8 BSPT 2 hasta 6
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BOMBAS PARA SISTEMAS PDI

TABLA DE SELECCI!N DE BOMBA

290 (6L)
310 (8L)
470 (20L)

355 (6L Y 8L)
480 (20L)

338 (6L Y 8L)
457 (20L)

95 (6L Y 8L)
190 (20L)

188 (6L)
201 (8L)
234 (20L)

(Nota: Todas las dimensiones son en mm.) 
Reservorios de 6, 8 y 20 litros de capacidad

170
227
190

275

Depósito de 3 litros 

ESPECIFICACIONES DE LA BOMBA
Series PE-34 y PE-44

Voltaje del motor 110-1-50 / 60 estándar 
220-1-50 / 60 opcional

Tipo de bomba Bomba de engranaje

Presión máxima 200 PSI

Flujo máximo 100 cc/min

Conexión de salida 5/16-24 (f)

Sellos Buna-N

Viscosidad del aceite 30–250 CST (150-1250 SUS)

Modelo Tipo de bomba Capacidad del 
Reservorio (litros)

Tiempo de 
distribución de 

aceite

Tiempo de 
intervalo entre 

ciclos

PE-3403

Auto-cíclica con 
controles digitales 

integrales

3

1–999 seg 1–999 minutos
PE-3406 6

PE-3408 8

PE-3420 20

PE-4403
Bomba estándar 
para controles 

instalados por el 
usuario

3

Instalado por el 
usuario

Instalado por el 
usuario

PE-4406 6

PE-4408 8

PE-4420 20
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BOMBAS DE SISTEMA CONT"NUO SERIES PE-10 Y PE-20

Las bombas de la serie PM se usan en aplicaciones donde 
se desea una salida fija de lubricante. Con las series 
PM-10, la palanca manual de la bomba permite que la 
unidad proporcione una mayor presión que la mayoría 
de los otros modelos, con la capacidad de suministrar 
lubricantes en puntos que tienen cierta contrapresión. 
Con la Serie PM-20, la salida del lubricante se efectúa 
después de liberar la palanca que utiliza un resorte de 
descarga para asegurar que la cantidad correcta de 
lubricante sea aplicada. Estas bombas son comúnmente 
usadas con medidores en aplicaciones de puntos únicos 
o múltiples. Las aplicaciones típicas incluyen prensas de 
presión y fresadoras donde se requiere una lubricación 
poco frecuente pero confiable.

CARACTER"STICAS
•  Reservorio de aluminio fundido a presión que 

proporciona una larga vida útil 
• Salidas cc / tiempo de bombeo 
• Mirilla para observación de nivel de líquido 
•  Puerto amplio de llenado para el suministro facil  

del lubricante 
•  Un filtro sumergible en el orificio de llenado  

mantiene el aceite limpio

ACCESSORIOS
Unidades métricas, conexiones y accesorios están disponibles.

Serie PM-10

200 (8 cc)

110 (8 cc)


)
100 (8 cc)

150 (8 cc)

Material del depósito Aluminio fundido

Tipo de bomba Series PM-10, Bomba manual de pistón
Series PM-20, Pistón de descarga por resorte

Conexión de salida 5/16-24

Sellos Buna-N

Temperatura de operación 32–120° F

ESPECIFICACIONES 

155
136

TABLA DE SELECCI!N

126 110

80

(Nota: Todas las dimensiones son en mm.)

40 - 80

Serie PM-20

126

Modelo Tipo de bomba Salida cc/tiempo 
de bombeo Presión (PSI) Capacidad (cc)

PM-1000-08 Montaje Vertical 8 200 450

PM-2000-L Montaje 
Horizontal 8 70 (promedio) 550

PM-2000-R Montaje 
Horizontal 8 70 (promedio) 550
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BOMBAS C"CLICAS AUTOM!TICAS SERIES PE-10 Y 12 

En las aplicaciones de uso rudo que requieren una entrega 
programada de lubricante se utilizan las bombas cíclicas 
automáticas series PE 10 y 12. Estas bombas durables 
proporcionan una larga vida y servicio libre de problemas. 
Con salidas variables de lubricante y la opción de tiempos 
de ciclo, ofrecen una versatilidad excelente en muchas 
aplicaciones. Un tornillo de ajuste con una varilla calibrada 
simplifica el ajuste de salida de entrega de lubricante. Estas 
bombas se utilizan con unidades de medición en metros en 
múltiples aplicaciones de punto. Las aplicaciones comunes 
incluyen prensas de punzón, máquinas de molido y otras 
herramientas de máquinas.

CARACTER"STICAS
•  El depósito de 2 litros transparente simplifica la observación 

del nivel de aceite.
•  Serie PE 12 proporcionada con interruptor de nivel bajo que 

señala cuando el nivel del lubricante está bajo.
• Rango ajustable de salida de 3 a 6 cc/ciclo, o 3 a 120 cc/hora
•  Tapón grande de llenado que simplifica el agregar o cambiar el 

lubricante
•  El filtro por goteo conveniente en el puerto de llenado 

mantiene el aceite limpio

PE-1002-05

Capacidad del Depósito 2 Litros

Voltaje del Motor 110-1–50/60

Tipo de Bomba Bomba de Pistón de Descarga por Resorte

Presión Máxima 40 PSI

Conexión de Salida 5/16-24 (f)

Sellos Buna-N

Temperatura de Operación 32–120° F

ESPECIFICACIONES

No. de 
Modelo

Salida  
(cc/ciclo)

Intervalo de 
tiempo entre 
ciclos (min.)

Salida 
Mínima 

(cc/hora)

Salida Máxima 
(cc/hora)

Interruptor 
de nivel 

bajo

PE-1002-03

Ajustable 
3–6

3 60 120

No

PE-1002-05 5 36 72

PE-1002-10 10 18 36

PE-1002-15 15 12 24

PE-1002-30 30 6 12

PE-1002-60 60 3 6

PE-1202-03 3 60 120

Sí

PE-1202-05 5 36 72

PE-1202-10 10 18 36

PE-1202-15 15 12 24

PE-1202-30 30 6 12

PE-1202-60 60 3 6

TABLA DE SELECCI!N

Agregar “-220” al número de modelo para el motor de 220 voltios.

(Nota: Todas las dimensiones son en mm)

200
175

225

130

ACCESORIOS
Las unidades de medición, conexiones y accesorios están disponibles

CONSEJO #TIL
Para ayuda para dise•ar un sistema de 
lubricaci€n central, visite nuestra p•gina 
de Internet en: http://www.tricocorp.
com/central-lubrication-worksheet/
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BOMBAS C"CLICAS AUTOM!TICAS SERIES PE-20, 22 Y 24

Las bombas de la serie PE-20 están diseñadas para sistemas de ciclo 
automático con menos de 50 puntos. Estas bombas son ideales 
para prensas de punzón y herramientas de máquinas en donde 
se requieren cantidades pequeñas y consistentes de lubricante. 
Estas bombas se utilizan con unidades de medición en múltiples 
aplicaciones de punto.

ACCESORIOS  
Las unidades de medición, conexiones y accesorios están disponibles

CARACTER"STICAS
Serie PE-20
•  Intervalo de tiempo ajustable entre los ciclos de 

lubricación de hasta por 60 minutos.
•  Depósitos de plástico de uso rudo que simplifican  

la observación del nivel de aceite.
• Elección de 6 cc o15 cc de salida por ciclo
• Interruptor de nivel bajo con alarma

Serie PE-22
•  Intervalo de tiempo ajustable entre los ciclos de 

lubricación de hasta por 60 minutos.
•  Depósitos de plástico de uso rudo que simplifican la  

observación del nivel de aceite.
• Elección de 6 cc o 15 cc de salida por ciclo
• Interruptor de nivel bajo con alarma
• Manómetro

Serie PE-24
•  Intervalo de tiempo ajustable entre los ciclos de 

lubricación de hasta por 180 minutos.
•  Depósitos de plástico de uso rudo que simplifican la 

observación del nivel de aceite.
•  Tiempo de ciclo de salida ajustable de 1-180 seg., tasa 

de flujo de 200 cc/min.
• Interruptor de nivel bajo con alarma
• Manómetro

255

165
205

172-180

110

�~�E�}�š���W
/���]�u���v�•�]�}�v���•�����v���u�u�X�•

PE-2002-15 PE-2202-06 PE-2402

ESPECIFICACIONES 

TABLA DE SELECCI!N

Agregar “-220” al número de modelo para el motor de 220 voltios.

Capacidad del Depósito 2 Litros

Voltaje del Motor 110-1–50/60 Estándar  
220-1-50/60 Opcional

Tipo de Bomba Bomba de Engranes

Presión Máxima PE-20, 22 Series: 100 PSI 
PE-24 Series: 70 PSI

Conexión de Salida 5/16-24 (f)

Sellos Buna-N

Temperatura de Operación 32–120° F

No. de 
Modelo Salida

Intervalo 
de tiempo 
entre ciclos

Salida 
Mínima 

(cc/hora)

Interruptor 
de nivel 

bajo

Alarma de 
Nivel Bajo y 
Manómetro

PE-2002-06 6 cc/ciclo

0 min. 
to 60 min.

6

Sí

No
PE-2002-15 15 cc/ciclo 15

PE-2202-06 6 cc/ciclo 6

Sí

PE-2202-15 15 cc/ciclo 15

PE-2402

3.33 cc/seg 
Tiempo de 

entrega variable 
de 1-180 seg

1 min.  
to 180 min. 1.1
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BOMBAS C"CLICAS AUTOM!TICAS SERIES PE-30 Y PE-32

Las series PE-30 y PE-32 son las bombas cíclicas automáticas 
disponibles más versátiles. Tanto el tiempo de despacho del 
lubricante como el intervalo de tiempo entre ciclos son digitalmente 
controlados. Con depósitos con tamaños de hasta 20 litros, 
estas bombas pueden manejar sistemas de hasta 100 puntos de 
lubricación. Las aplicaciones incluyen grandes prensas de impresión 
y máquinas de moldeo por inyección. Estas bombas se utilizan con 
unidades de medición en múltiples aplicaciones de punto.

CARACTER"STICAS
Series PE-30 y PE-32
• Interruptor de nivel bajo con alarma
• Manómetro
•  Depósitos de plástico de uso rudo (3 litros) que simplifican 

la observación del nivel de aceite. Depósitos de metal 
disponibles en 6, 8 y 20 litros para sistemas más grandes.

Serie PE-30
•  Tiempo de ciclo de salida ajustable de 1-180 seg.,  

tasa de flujo de 200 cc/min.
•  Intervalo de tiempo ajustable entre los ciclos de 

lubricación de hasta por de 3-999 minutos.

Serie PE-32 
•  Tiempo de ciclo de salida ajustable de 1-999 seg., tasa  

de flujo de 250 cc/min.
•  Intervalo de tiempo ajustable entre los ciclos de 

lubricación de hasta por de 3-999 minutos.
• Válvula de ajuste de presión
•  Interruptor de presión con botón de reinicio que apaga la 

bomba si la presión del sistema cae por debajo del nivel 
de ajuste, protegiendo la falla de línea o del componente.

ACCESORIOS 
Las unidades de medición, conexiones y accesorios 
están disponibles.

PE-3003

290 (6L)
310 (8L)
470 (20L)

355 (6L & 8L)
457 (20L)

338 (6L y 8L)
460 (20L)

95 (6L y 8L)
190 (20L)

188 (6L)
201 (8L)
234 (20L)

Depósitos de 1 - 6, 8 y 20 litros

170
225
195

255

Depósito de 2 – 3 litros  
(Nota: Todas las dimensiones son en mm).

ESPECIFICACIONES

PE-3203

TABLA DE SELECCI!N

Agregar “-220” al modelo para el motor de 220 voltios.

Capacidad del Depósito 3 litros de plástico
6, 8 y 20 litros de acero

Voltaje del Motor 110-1–50/60 Estándar  
220-1-50/60 Opcional

Tipo de Bomba Bomba de Engranes

Presión Máxima 100 PSI - PE 30 
140 PSI - PE 32

Conexión de Salida 5/16-24 (f)

Sellos Buna-N

Temperatura de Operación 32–120° F

No. de 
Modelo

Capacidad del 
depósito(litros)

Material de 
Depósito Salida

Intervalo 
de tiempo* 
entre ciclos

Salida 
Mínima 

(cc/hora)

PE-3003 3 Plástico
3.33 cc/seg 
Tiempo de 

entrega variable 
de 1–180 seg.

3–999 
minutos .2

PE-3006 6

MetalPE-3008 8

PE-3020 20

PE-3203 3 Plástico
4.17 cc/seg 
Tiempo de 

entrega variable 
de 1–999 seg.

PE-3206 6

MetalPE-3208 8

PE-3220 20
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BOMBAS C"CLICAS AUTOM!TICAS SERIES PE-40 Y PE-50  

215 (8L)
270 (20L)

328 (6L)
357 (8L)
515 (20L)

339

259 (6L)
291 (8L)
388 (20L)

�~�E�}�š���W
/�d�}�����•���o���•�����]�u���v�•�]�}�v���•���•�}�v�����v���u�u�X�•

PE-40 y PE-50
Reservorios de 6, 8, y 20 litros

225
205

265

140

160
PE-40 y PE-50
Reservorios de 3 litros

CARACTER"STICAS
Series PE-40 y PE-50 
•  Interruptor de flotador estándar que proporciona una  

señal cuando el nivel del lubricante está bajo.
•  Depósito de plástico de fácil vista en los modelos de 

3 litros, depósito de acero con indicador visual en los 
depósitos de 6, 8 y 10 litros.

•  Devolución al puerto del tanque disponible en los  
modelos de 6, 8 y 20 litros para regresar el aceite no  
utiliza al depósito.

• Proporcionado con manómetro de manera estándar.
•  Válvula de liberación de seguridad que asegura un 

desempeño confiable.

Serie PE-40
•  Interruptor de presión con botón de reinicio que apaga la 

bomba si la presión del sistema cae por debajo del nivel de 
ajuste, protegiendo la falla de línea o del componente.

PE-5003PE-4003

Los sistemas de bombas continuas de Trico están diseñados para 
aplicaciones en donde la lubricación de los componentes críticos 
es necesaria en base continua en lugar de en una base de tiempo. 
Utilizando las unidades de control de sistema continuas, estas 
bombas proporcionan lubricante en tasas de flujo de 250 cc/min. 
Las aplicaciones comunes incluyen moldeo por inyección, prensas 
de impresión, prensas de punzón y máquinas de molido.

ESPECIFICACIONES 

Agregar “-220” al modelo para el motor de 220 voltios.
*Consulte el documento de Accesorios para los accesorios sobre la devolución 
hacia las bombas del puerto del tanque.

TABLA DE SELECCI!N

Capacidad del Depósito 3 litros de plástico
6, 8 y  20 litros de acero

Voltaje del Motor 110-1–50/60 Estándar  
220-1-50/60 Opcional

Tipo de Bomba Bomba de Engranes

Presión Máxima 140 PSI

Conexión de Salida 5/16-24 (f)

Sellos Buna-N

Temperatura de Operación 32–120° F

No. de 
Modelo

No. de Modelo 
(con devolución al 
puerto del tanque)

Interruptor 
de presión

Capacidad del 
depósito(litros)

Material 
de 

Depósito

Volumen 
de salida 
(cc/min)

PE-4003 —

Sí

3 Plástico

250

PE-4006 PE-4206 6

MetalPE-4008 PE-4208 8

PE-4020 PE-4220 20

PE-5003 —

No

3 Plástico

PE-5006 PE-5206 6

MetalPE-5008 PE-5208 8

PE-5020 PE-5220 20
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UNIDADES DE CONTROL Y MEDIDA

Las unidades de medición 
se utilizan en todas las 
bombas eléctricas de 
sistema cíclico y manual 
para proporcionar un 
control preciso del 
lubricante en cada punto 
de lubricación. Una válvula 
de verificación cargada con 
resorte evita que el aire 
entre al sistema cuando 
la lubricación no sea 
suministrada por la unidad 
de medición. 

Las unidades de control 
se utilizan en todas las 
bombas eléctricas de 
sistema continuo para 
proporcionar un control 
preciso del lubricante en 
cada punto de lubricación. 
Debido a que la bomba es 
continua, una válvula de 
verificación interna no es 
necesaria.

UNIDADES DE MEDICI!N Y CONTROL
Trico ofrece 8 tasas de flujo diferentes para las unidades de 
medición (3/0–5) y 10 para las unidades de control (5/0–5). Estas 
unidades se fabrican precisamente para proporcionar el aceite 
con exactitud en cada punto. A la izquierda está una tabla que 
muestra las tasas de flujo recomendadas para los diferentes tipos 
de sistemas.

La entrega de flujo relativa indica la diferencia en las tasas de flujo 
del medidor y las tasas de control. La menor tasa de flujo es “5/0” 
y la mayor tasa de flujo es “5”. Cada unidad de medición y control 
permitirá aproximadamente el doble de flujo que el siguiente 
tamaño más pequeño, dentro de Un sistema de lubricación.

UNIDADES DE MEDICI!N

TABLA DE TASA DE FLUJO  
PARA UNIDADES DE MEDICI!N  
Y CONTROL

UNIDADES DE CONTROL

Conexión de 
entrada

Conexión de 
entrada

Orificio

Conexión 
de salida

Conexión 
de salida

Válvula de 
Verificación

Tasa de 
Flujo

5/16-24 x 
5/16-24

5/16-24 x 
1/8 NPT

1/8 NPT x 
1/8 NPT

M8 x 1.0 x 
M8 x 1.0

M8 x 1.0 x 
1/8 BSPT

1/8 BSPT x 
1/8 BSPT

3/0 DSM-3/0 DCM-3/0 DTM-3/0 — — —

00 DSM-00 DCM-00 DTM-00 DSM-00M DCM-00M DTM-00M

0 DSM-0 DCM-0 DTM-0 DSM-0M DCM-0M DTM-0M

1 DSM-1 DCM-1 DTM-1 DSM-1M DCM-1M DTM-1M

2 DSM-2 DCM-2 DTM-2 DSM-2M DCM-2M DTM-2M

3 DSM-3 DCM-3 DTM-3 DSM-3M DCM-3M DTM-3M

4 DSM-4 DCM-4 DTM-4 DSM-4M DCM-4M DTM-4M

5 DSM-5 DCM-5 DTM-5 DSM-5M DCM-5M DTM-5M

Tasa de 
Flujo

5/16-24 x 
5/16-24

5/16-24 x 
1/8 NPT

1/8 NPT x 
1/8 NPT

M8 x 1.0 x 
M8 x 1.0

M8 x 1.0 x 
1/8 BSPT

1/8 BSPT x 
1/8 BSPT

5/0 — DCC-5/0 DTC-5/0 — — —

4/0 DSC-4/0 DCC-4/0 DTC-4/0 — — —

3/0 DSC-3/0 DCC-3/0 DTC-3/0 — — —

00 DSC-00 DCC-00 DTC-00 — — —

0 DSC-0 DCC-0 — — — —

1 DSC-1 DCC-1 DTC-1 DSM-1M — DTM-1M

2 DSC-2 DCC-2 DTC-2 DSM-2M — DTM-2M

3 — — DTC-3 DSM-3M — —

4 DSC-4 DCC-4 — — — –

5 DSC-5 — DTC-5 — DCM-5M —

Tasa de flujo Entrega de Flujo 
Relativa Tipo de Sistema Típico

5/0 1 Pérdida continua

4/0 2 Pérdida continua

3/0 4 Pérdida continua/Cíclica

00 8 Pérdida continua/Cíclica

0 16 Pérdida continua/Cíclica

1 32 Cíclica/Recirculante Continua

2 64 Cíclica/Recirculante Continua

3 128 Cíclica/Recirculante Continua

4 256 Recirculante continua

5 512 Recirculante continua

Orificio
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CONECTORES

T1
T2

T1 T2

ACCESORIOS

ACCESORIOS DE PIVOTE

T1 T2

T1 T2

Ilustración No. de Modelo Nuevo T1 T2

Conector de 
Rosca Macho

FC-1002 5/16-24 5/16-24

FC-1008 5/16-24 1/8 NPT

FC-1000 1/8 NPT 1/8 NPT

FC-1003 1/8 NPT 3/8-24

FC-1004 1/8 NPT 7/16-24

FC-1005 1/4 NPT 1/8 NPT

FC-1006 1/4 NPT 7/16-24

FC-1007 1/4-28 Zerk 1/4-28 Zerk

FC-1002M M8 x 1.0 M8 x 1.0

FC-1000M 1/8 BPST 1/8 BSPT

FC-1014 1/8 BPST 1/8 NPT

FC-1015 M8 x 1.0 1/8 NPT

FC-1010M 1/4 BSPT 1/4 BSPT

FC-1017 1/8 BSPT 5/16-24

T1

T2

T1

T2

Ilustración No. de Modelo Nuevo T1 T2

Conector de 
Rosca Hembra

FC-1009 5/16-24 5/16-24

FC-1012 5/16-24 1/8 NPT

FC-1018 1/8 NPT 1/8 NPT

FC-1009M M8 x 1.0 M8 x 1.0

FC-1013M M10 x 1.0 M10 x 1.0

FC-1012M M8 x 1.0 1/8 BSPT

FC-1011M M10 x 1.0 1/8 BSPT

FC-1014M M14 x 1.5 M14 x 1.5

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Codo de 90

FE-1005 5/16-24 5/16-24

FE-1000 5/16-24 1/8 NPT

FE-1012 1/8 NPT 1/8 NPT

FE-1000M M8 x 1.0 M8 x 1.0

T1

T2

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Codo de calle de 90° 

FE-1007M M8 x 1.0 1/8 BSPT

FE-1011M M8 x 1.0 M8 x 1.0

FE-1010M 1/8 NPT 1/8 BSPT

T1

T2

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Codo de Calle de 90° 

FE-1002 5/16-24 1/8 NPT

FE-1006 1/8 NPT 1/8 NPT

FE-1009 1/8 NPT 1/4-28 Zerk

FE-1004M M8 x 1.0 1/8 BSPT

FE-1003M M10 x 1.0 1/8 BSPT

FE-1014M 1/8 BSPT 1/8 BSPT

FE-1005M M8 x 1.0 1/4 BSPT

T1

T2

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Codo de 90° 

FE-1015 1/8 NPT 3/8-24

FE-1016 1/8 NPT 7/16-24

FE-1017 1/4 NPT 7/16-24

T1

T2

Ilustración No. de Modelo T1 T2

FM-2001M M8 x 1.0 1/8 BSPT

FM-2002M 1/8 BSPT 1/8 BSPT

FM-2000 1/8 NPT 1/8 NPT

FM-2000M 1/8 BSPT 1/8 BSPT

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Adaptador de Pivote
(rosca macho)

FM-2004 1/4 NPSM 1/8 NPT

FM-2005 1/4 NPSM 1/4 NPT

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Adaptador de Pivote
(rosca hembra)

FE-2006 1/8 NPSM 1/8 NPT

FE-2007 1/4 NPSM 1/4 NPT

FE-2008 3/8 NPSM 3/8 NPT

T1

T2

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Codo de calle de 45° 

FE-1007 1/8 NPT 1/8 NPT

FE-1013M 1/8 BSPT 1/8 BSPT
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Ilustración No. de Modelo 
Nuevo T1 T2

Adaptador

FA-1007 5/16-24 1/8 NPT

FA-1008 1/8 NPT 1/8 NPT

FA-1000 1/4 NPT 1/8 NPT

FA-1001 5/16-24 5/16-24

FA-1009 5/16-24 1/4-28 Zerk

FA-1003 3/8-24 1/8 NPT

FA-1005 1/8 NPT 5/16-24

FA-1004 1/8 NPT 1/4-28 Zerk

FA-1023 5/16-24 1/8 BSPT

FA-1024 1/8 NPT M6 x 1.0

FA-1025 1/8 NPT M8 x 1.25

FA-1026 1/8 NPT M10 x 1.5

FA-1007M M8 x 1.0 1/8 BSPT

FA-1006M M10 x 1.0 1/8 BSPT

FA-1013M M8 x 1.0 1/4 BSPT

FA-1015M 1/8 BSPT M10 x 1.0

FA-1014M 1/8 BSPT M8 x 1.0

FA-1011M M10 x 1.0 M8 x 1.0

FA-1010M M10 x 1.0 PT 1/4

FA-1017M M8 x 1.0 M6 x 1.0

FA-1023M M8 x 1.0 M10 x 1.0

FA-1012M M10 x 1.0 M10 x 1.0

FA-1017 1/8 BSPT 1/8 NPT

FA-1018 M8 x 1.0 1/8 NPT

FA-1020 5/16-24 M8 x 1.0

FA-1021 M8 x 1.0 5/16-24

FA-1022 1/8 NPT 1/8 BSPT

CONECTORES

ACCESORIOS DE COMPRESI!N

Ilustración No. de Modelo T1 T1

Conector de 
Mampara Recto

FB-1002 5/16-24 5/16-24

FB-1000 5/16-24 1/8 NPT

FB-1002M M8 x 1.0 M8 x 1.0

FB-1003M M10 x 1.0 M10 x 1.0

FB-1000M M8 x 1.0 1/8 BSPT

FB-1001M M10 x 1.0 1/8 BSPT

T1

T2

TB-12 o TC-12
Tuberia de Metal

Unidad de medición o  
Unidad de control

TN-12
Tuberia de 
Plástico

FM-3000 Tuerca FM-3000 Tuerca

FS-1000 Manga FS-1002 Manga

Conexiones de 
Tubería para 
Rosca Macho

5/16-24 Rosca Hembra

Conector FS-1000  FM-1000
Buje

TB-12 or TC-12
Tubería de Metal

Conexiones 
de Tubería 
para Rosca 
Hembra

T1

T2

ACCESORIOS

Ilustración No. de Modelo T1 T2

Buje reductor

FM-1003 3/8 NPT 1/8 NPT

FM-1004 3/8 NPT 1/4 NPT

FM-1005 1/2 NPT 1/8 NPT

FM-1006 1/2 NPT 1/4 NPT

FM-1007 1/2 NPT 3/8 NPT

FM-1008 3/4 NPT 1/4 NPT

T1 T2

TUBER"A ± LONGITUDES DE 12 PIES

Ilustración Material No. de 
Modelo

Tamaño 
del Tubo

No. de 
Modelo

Tamaño del 
Tubo

Cobre TC-12 5/32
(4mm)

TC6-12M
6mm

Nylon TN-12 TN6-12M

Ilustración Descripcion No. de 
Modelo ??? No. de 

Modelo ???

— — — FM-1001M M8 x 1.0

Buje hexagonal  
de 5/16 FM-1000 5/16-24 FM-1002M M10 x 1.0

Tuerca FM-3000 FM-3000M M8 x 1.0

Manga de Metal FS-1000
5/32 

(4mm)

FS-1004M 6 mm

Media Manga 
de Nylon FS-1002 — —
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Ilustración No. de Modelo Rosca

Cople en T

FM-5000 1/8 NPT

FM-5001 1/4 NPT

Ilustración No. de 
Puertos

Roscas en Pulgadas Roscas Métricas

No. de 
Modelo

Tamaño de 
Rosca

No. de Modelo 
Métrico

Tamaño de 
Rosca

2 J-02

5/16-24

J-02M

M8 x 1.0

3 J-03 J-03M

4 J-04 J-04M

4 JS-04 JS-04M

5 JS-05 JS-05M

6 JS-06 JS-06M

7 JS-07 JS-07M

8 JS-08 JS-08M

9 – JS-09M

10 JS-10 JS-10M

12 JS-12 JS-12M

4 JD-04 -

6 JD-06 -

8 JD-08 JD-08M

10 JD-10 -

12 JD-12 JD-12M

3 JH-03
1/8 NPT (T1)

x
5/16-24 (T2)

JH-03M
1/8 BSPT (T1)

x
M8 x 1.0 (T2)

4 JH-0402 JH-0402M

ACCESORIOS Y MANGUERAS

MANGUERAS

A
B

UNIONES

T1

T1

T2

T2 T2

T2

T2

No. de Modelo Diámetro

Dimensiones 
(pulgadas)

A B
H-406

5/32 
(4 mm)

6 8

H-412 12 14

H-424 24 26

H-436 36 38

H-448 48 50

H-460 60 62

H-612

Manguera 
de 6 mm de 

diámetro

12 14

H-624 24 26

H-636 36 38

H-648 48 50

A
B
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Ilustración
Roscas en Pulgadas

No. de Modelo Tamaño

FP-1003 5/16-24

FP-1002 5/16-24

FP-1001 1/8 NPT

ACCESORIOS

TAPONES

Ilustración No. de 
Modelo

Rosca de 
conexión

Rango de 
presión

No. de 
Modelo

Rosca de 
conexión Rango de presión

MG-1000 1/8 BSPT
 Montaje 
trasero

0–15 Bar MG-1002 1/8 BSPT
Montaje de 

Fondo

0–15 Bar

MG-1001 0–35 Bar MG-1003 0–35 Bar

MAN!METROS

DEP!SITOS DE ACERO DE REEMPLAZO

Ilustración Flujo con dirección 
hacia adelante

Roscas en Pulgadas Roscas Métricas

No. de 
Modelo

Tamaño de 
Rosca (T1)

Tamaño de 
Rosca (T2)

No. de Modelo 
Métrico

Tamaño de 
Rosca (T1)

Tamaño de 
Rosca (T2)

T2 FV-1001 1/8 NPT 5/16-24
FV-1006M 1/8 BSPT M8 x 1.0

FV-1007M 1/8 BSPT M10 x 1.0

T1 FV-1000 1/8 NPT 5/16-24
FV-1004M 1/8 BSPT M8 x 1.0

FV-1003M 1/8 BSPT M10 x 1.0

T1 FV-1002 1/8 NPT 5/16-24
FV-1002M 1/8 BSPT M8 x 1.0

FV-1005M 1/8 BSPT M10 x 1.0

T2 FV-1008 1/8 NPT 5/16-24
FV-1008M 1/8 BSPT M8 x 1.0

FV-1009M 1/8 BSPT M10 x 1.0

V#LVULAS DE VERIFICACI!N - 5 PSI

T2

T2

T2

T2

T1

T1

T1

T1

6 Litros 8 Litros 20 Litros

MR-1006 MR-1008 MR-1020

MR-2006 
con devolución al
puerto del tanque

MR-2008 
con devolución al
puerto del tanque

MR-2020 
con devolución al
puerto del tanque

Ilustración

No. de 
Modelo

Tamaño del 
Tubo

1 FT-1001M
5/32 

(4mm)
2 FT-1004M

3 FT-1006M

1 FT-1003M
6mm

2 FT-1005M

SUJETADOR DE TUBER"A
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No. de Modelo MM-6000

Caballos de fuerza 1/4

Tipo Completamente Cerrado

Salida 250W

Polo 4P

Intervalo de 
Tiempo

Continuo

Revolución 1400/1700 RPM

Voltaje 110V

Frecuencia 50/60 Hz

ART"CULOS PARA BOMBAS CON DEVOLUCI!N A LOS 
PUERTOS DE TANQUE

Bomba de 
Alimentación de 

Aceite

Motor

No. de 
Modelo

Capacidad 
Teórica de 
Descarga  
(cc/rev)

Capacidad de Descarga
Presión 
Máxima 
(Kgf/cm2)

RPM 
Máximas

Tamaño 
de Rosca

1500 RPM 1800 RPM

MP-6000 2.5 3.7 l/min. 4.5 l/min. 5 1800 1/4 NPT

Illustration No. de Modelo Tamaño de 
Rosca

Filtro

MF-6000 1/4 NPT

ACCESORIOS
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INFORMACI•N T$CNICA

VISCOSIDAD DE LOS ACEITES 
LUBRICANTES
Las bombas Trico están diseñadas para 
despachar los lubricantes de base mineral con un 
rango de viscosidad de 30-250 centistokes o 150 
- 1200 SUS. El aceite nuevo limpio siempre es 
recomendado y los usuarios deben verificar con 
los fabricantes de la máquina para el lubricante 
recomendado para su equipo.

SELECCI!N DE ACEITE PARA 
LUBRICACI!N CENTRAL
Muchos fabricantes de equipo que utilizan sistemas 
de lubricación central recomendarán el aceite 
lubricante específico que se debe utilizar. Si un 
aceite en particular no es recomendado, entonces 
varios factores deben ser considerados. La carga 
y los elementos de fricción en las superficies que 
se van a lubricar son una consideración primaria. 
La temperatura ambiente durante la operación 
de la máquina así como la velocidad del equipo 
son factores significativos. La viscosidad del aceite 
es una medida de cómo fluye el aceite en una 
temperatura dada. Tanto la temperatura como la 
presión de operación determinarán la resistencia 
del flujo de aceite. En la manera en que se vaya 
incrementando la presión o temperatura, la tasa de 
entrega de aceite se irá incrementando.

Siempre utilice aceite limpio en los sistemas 
de lubricación central. La contaminación en el 
aceite acortará de manera significativa la vida 
de las superficies que se están lubricando. Los 
lubricantes sintéticos tienden a ser más estables 
que los basados en minerales; sin embargo, 
algunos lubricantes sintéticos pueden atacar el 
material del sello y la compatibilidad del sello debe 
ser verificada antes de utilizar cualquier tipo de 
aceite. Para asegurar la elección correcta de aceite 
lubricante, consulte al fabricante de la maquinaria 
o al OEM.

RELACI!N TEMPERATURA-VISCOSIDAD

V
is

co
si

da
d 

-S
U

S

Temperatura de Operación  - ºF

7,000

6,000

5,000

4,000

3,000

2,000

1,000

70 80 90 100

SAE 10

SAE 20

SAE 30
SAE 40

SAE 50

SAE 60

SAE 70

TABLA DE CONVERSI!N M$TRICA
1 onza 30 ml./30cc.

1 pinta .473 litros

1/4 de galón .946 litros

1/2 galón 1.89 litros

1 galón 3.785 litros
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INSTRUCCIONES - Siga las siguientes instrucciones utilizando la hoja de trabajo. La hoja de trabajo está diseñada para 
sistemas cíclicos. Para ayuda con los sistemas continuos, contacte a su Distribuidor Autorizado Trico local.

PASO 1 - Enliste los puntos de lubricación en el sistema.
En la columna A, enliste cada punto de lubricante por descripción.

PASO 2 - Determine la lubricación requerida en cada punto.

En la columna B, escriba la entrega de lubricación requerida en cada punto en cc/hr. Ingrese la entrega total requerida en el 
cuadro “total”. Consulte la especificación del fabricante de la maquinaria siempre que sea posible. La siguiente tabla de Cálculos de 
Lubricación se puede utilizar como guía para determinar los requerimientos de lubricación.

PASO 3 - Determine las proporciones de flujo requeridas en cada punto.

Localice el punto de lubricación que requiera la menor cantidad de aceite. Divida cada uno de los valores de “Entrega de Lubricación 
Requerida” entre esa cantidad. Ingrese estos valores en la columna C. Esto determinará la proporción de lubricación requerida entre 
todos los puntos de lubricación.

C#LCULOS DE LUBRICACI!N
Si la cantidad de lubricación necesaria no está especificada por el fabricante del equipo, esta puede ser utilizada como una guía.

Ilustración Aplicación Aceite Requerido en cc/hora

Rodamientos de Bola
10 x diámetro del rodamiento (pulg.) x número de filas o rodamientos

04 x diámetro del rodamiento (cm.) x número de filas o rodamientos

Rodamientos Planos
.15 x diámetro de eje de rodamiento (pulg.) x longitud de rodamiento (pulg.)

.023 x diámetro de eje de rodamiento (cm.) x longitud de rodamiento (cm.)

Lados Planos
.04 x [longitud de deslizador (pulg.) + viaje (pulg.)] x ancho de deslizador (pulg.)

.006 x [longitud de deslizador (cm.) + viaje (pulg.)] x ancho de deslizador (cm.)

Deslizadores Cilíndricos
.15 x [longitud de deslizador (pulg.) + viaje (pulg.)] x ancho de deslizador (pulg.)

.023 x [longitud de deslizador (cm.) + viaje (pulg.)] x ancho de deslizador (cm.)

Deslizadores de Rodamientos 
de Bola

.03 x longitud de deslizador (pulg.) x número de deslizadores o filas

.012 x longitud de deslizador (cm.) x número de deslizadores o filas

Levas
.08 x área de superficie (pulg. cuadrada)

013 x área de superficie (pulg. Cuadrada, cm)

Engranes
.30 x diámetro de paso de engrane (pulg.) x ancho de cara (pulg.)

.046 x diámetro de paso de engrane (cm.) x ancho de cara (pulg.)

Cadenas
.046 x diámetro de paso de engrane (cm.) x ancho de cara (pulg.)

.008 x longitud de cadena (cm.) x ancho (cm.)

USANDO LA HOJA DE TRABAJO 
DE DISE%O DEL SISTEMA
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PASO 4 - DETERMINE CUÁL DE LAS TRES TABLAS DE TAMAÑOS DEBE UTILIZAR.

Localice la proporción más alta enlistada en la Columna C. Si el valor más alto es 48 o menos, entonces utilice la tabla de tamaños 1 en el 
paso 5. Si está entre 49 y 96, entonces utilice la tabla 2 en el paso 5. Si está entre 97 y 192, entonces utilice la tabla 3 en el paso 5.

PASO 5 - MULTIPLICADOR, TASA DE FLUJO Y CANTIDADES DE VALOR Q.

En la Tabla de Tamaños 1, 2, o 3, escriba el multiplicador apropiado, la tasa de flujo y el valor Q para cada punto de lubricación. Ingrese 
los totales de los multiplicadores y valores Q en los cuadros de “totales”.

PASO 6 - CALCULE LA ENTREGA REAL DE CADA PUNTO DE LUBRICACIÓN.

Para confirmar la entrega real que recibirá cada punto de lubricación, se debe realizar el siguiente cálculo. Por cada punto de lubricación, 
divida el total de aceite requerido en el sistema entre el total de todos los multiplicadores. Multiplique ese número por el multiplicador 
para ese punto de lubricación. Registre la cantidad en la columna G.

PASO 7 - VERIFIQUE LA FLUIDEZ.

Divida la viscosidad del aceite (SUS en la temperatura de operación) entre el total de todos los valores Q para el sistema. Si el resultado 
del cálculo es 61 o menos, entonces el sistema tiene fluidez. Si el resultado es mayor a 61, las unidades de medición más grandes 
son requeridas. Incremente cada valor de tasas de flujo de unidad de medición por un tamaño. Agregue los nuevos valores Q que 
correspondan y repita el cálculo. Continúe haciendo esto hasta que el cálculo de la fluidez sea 61 o menos.

PASO 8 - SELECCIONE LA BOMBA ADECUADA.

Utilizando la tabla de selección de bombas, seleccione la bomba más adecuada para la aplicación.

PASO 9 - SELECCIONE LAS UNIDADES DE MEDICIÓN ADECUADAS.

La columna E tiene la tasa de flujo designada para cada una de las unidades de medición. Seleccione la unidad de medición con la 
configuración de rosca que mejor se adecue en cada punto de aplicación.

TABLA 1

TABLAS DE TAMA%OS
Proporción

Multiplicar Tasa de 
flujo

Valor 
“Q” Desde A

1.00 1.50 1 0 5

1.51 3.00 2 1 10

3.01 6.00 4 2 20

6.01 12.00 8 3 40

12.01 24.00 16 4 80

24.01 48.00 32 5 160

C D E F

TABLA 2

Proporción
Multiplicar Tasa de 

flujo
Valor 
“Q” Desde A

1.00 1.50 1 00 2.5

1.51 3.00 2 0 5

3.01 6.00 4 1 10

6.01 12.00 8 2 20

12.01 24.00 16 3 40

24.01 48.00 32 4 80

48.01 96.00 64 5 160

C D E F

TABLA 3

Proporción
Multiplicar Tasa de 

flujo
Valor 
“Q” Desde A

1.00 1.50 1 3/0 1.25

1.51 3.00 2 00 2.50

3.01 6.00 4 0 5

6.01 12.00 8 1 10

12.01 24.00 16 2 20

24.01 48.00 32 3 40

48.01 96.00 64 4 80

96.01 192.00 128 5 160

C D E F

USANDO LA HOJA DE TRABAJO DE 
DISE%O DEL SISTEMA
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HOJA DE TRABAJO DE DISE%O DEL SISTEMA
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Para ayuda para diseñar un sistema de lubricación central, visite nuestra página de Internet en 
http://www.tricocorp.com/central-lubrication-worksheet/.
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CONSEJO #TIL:
La hoja de trabajo anterior 
es para dise•ar un sistema 
c!clico autom•tico. Cuando est" 
dise•ando un sistema continuo, 
contacte a su Distribuidor 
Autorizado Trico local.
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TABLAS DE SELECCI•N DE PRODUCTO

INSTRUCCIONES  
Localice el valor de Tasa de 
Flujo para cada punto de 
lubricación. Esto corresponde a 
los valores de tasa de flujo en 
la tabla de Medición Unidades. 
Seleccione la configuración de 
montajes más adecuada para 
la aplicación La información 
adicional respecto a la 
configuración de montaje se 
encuentra en la página opuesta.

UNIDADES DE CONTROL

INSTRUCCIONES Localice el aceite total requerido para todos los puntos de lubricación. Seleccione una bomba que esté en  
el rango de flujo deseado. Consulte el Catálogo de Trico para información sobre las características específicas de las diferentes bombas.

TABLA DE SELECCI!N PARA BOMBAS C"CLICAS AUTOM#TICAS

UNIDADES DE MEDICI!N
Tasa 
de 

flujo

5/16-24 
x  

5/16-24

5/16-24 
x 

1/8 NPT

1/8 NPT 
x 

1/8 NPT

M8 x 1.0  
x 

M8 x 1.0

M8 x 1.0 
x 

1/8 BSPT

1/8 BSPT 
x 

1/8 BSPT

3/0 DSM-3/0 DCM-3/0 DTM-3/0 — — —

00 DSM-00 DCM-00 DTM-00 DSM-00M DCM-00M DTM-00M

0 DSM-0 DCM-0 DTM-0 DSM-0M DCM-0M DTM-0M

1 DSM-1 DCM-1 DTM-1 DSM-1M DCM-1M DTM-1M

2 DSM-2 DCM-2 DTM-2 DSM-2M DCM-2M DTM-2M

3 DSM-3 DCM-3 DTM-3 DSM-3M DCM-3M DTM-3M

4 DSM-4 DCM-4 DTM-4 DSM-4M DCM-4M DTM-4M

5 DSM-5 DCM-5 DTM-5 DSM-5M DCM-5M DTM-5M

Tasa 
de 

flujo

5/16-24 
x  

5/16-24

5/16-24 
x 

1/8 NPT

1/8 NPT 
x 

1/8 NPT

M8 x 1.0  
x 

M8 x 1.0

M8 x 1.0 
x 

1/8 BSPT

1/8 BSPT 
x 

1/8 BSPT

5/0 — DCC-5/0 DTC-5/0 — — —

4/0 DSC-4/0 DCC-4/0 DTC-4/0 — — —

3/0 DSC-3/0 DCC-3/0 DTC-3/0 — — —

00 DSC-00 DCC-00 DTC-00 — — —

0 DSC-0 DCC-0 — — — —

1 DSC-1 DCC-1 DTC-1 DSC-1M DCC-1M DTC-1M

2 DSC-2 DCC-2 DTC-2 DSC-2M DCC-2M DTC-2M

3 — — DTC-3 DSC-3M DCC-3M —

4 DSC-4 DCC-4 — DSC-4M DCC-4M —

5 DSC-5 — DTC-5 — DCC-5M —
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DISE•O DE DISTRIBUCI€N DE LA RED

La selección de la red de distribución inicia con un dibujo o esquema del sistema. El Hardware será diferente cuando los puntos de 
lubricación estén a la misma distancia o están cercanos. Varios sistemas serán combinaciones de puntos de lubricación distantes 
y cercanos. La secuencia general es: A) Seleccione la ubicación de la bomba, B) determine cómo se montarán las unidades de 
medición o las unidades de control en cada punto y C) desarrolle la plomería de interconexión.

A. Ubicación de la Bomba
 Varias consideraciones clave son:
 1.  Instalar la bomba en donde sea visible al operador de la máquina o a la persona de mantenimiento. Esto simplificará la 

verificación de niveles de lubricantes.
 2. Asegúrese que existe fácil acceso para rellenar el depósito.
 3. El acceso a la electricidad para las bombas automáticas debe ser conveniente y sencillo.
 4. En general, la bomba se monta más abajo que la mayoría de los puntos que se están lubricando para evitar aire atrapado.

B. Instalación de Unidad de Medición o Unidad de Control
 Existen tres opciones de montaje a elegir de las unidades de medición y las unidades de control.
 1. Montaje Directo
  En estas aplicaciones, la unidad de medición o control está conectada directamente al punto de lubricación y una línea 

individual está conectada al punto de lubricación (figura 1). Un borde de la unidad de medición o control es NPT o BSPT y 
el otro bordes es un 5/16-24 o una rosca métrica recta.

 2. Montaje en T 
  En estas aplicaciones, el medidor o la unidad d control están conectadas directamente al punto de lubricación y una unión 

está conectada sobre el final de la otra (fig. 2). Ambas terminaciones en el medidor o la unidad de control son NTP o BSPT.

TB-12 or TC-12
Tubería de Metal

DCM Unidad de medición
o 

DCC Unidad de control

TN-12
Tubería de Plástico

FM-3000 Tuerca FM-3000 Tuerca

FS-1000 Manga FS-1002 MangaFigura 1

5/16-24

NPT

DTM Unidad de medición
o 

DTC Unidad de control

Unión de Serie JH 

Figura 2

NPT

NPT
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DISE•O DE DISTRIBUCI€N DE LA RED

 3. Montaje remoto
  En estas aplicaciones, la unidad de medición o control no está conectada al punto de lubricación. Un borde de la 

unidad de medición o control está conectado a la unión y el otro borde está conectado a la tubería que va hacia el 
punto de lubricación (figura 3). Ambos bordes de la unidad de medición o control son 5/16-24 o roscas métricas rectas.

C. Tubería de Interconexión
 Existen varias consideraciones que hacer al conectar un sistema de lubricación central.
 1.  Tipo de Tubería  - Las tuberías de metal o plástico son las 2 opciones disponibles. Al utilizar tuberías de metal, la 

tubería de cobre es la más fácil de instalar. El acero es más fuerte, pero más difícil de instalar.
 2.  Mangueras - Al conectar puntos de lubricación que se mueven, se recomienda el uso de una manguera. Permita una 

longitud de manguera adecuada para prevenir retorcimiento, estiramientos o torceduras.
 3.  Accesorios de Tubería – Consulte las figuras 1, 2 y 3 para ejemplos de cómo se conectan los accesorios de las tuberías. 

Al conectar una tubería a una rosca hembra, utilice los bujes de la serie FM-1000 en lugar de las tuercas de la serie 
FM-3000 (fig. 4).

 4.  Manómetros  - Los manómetros deben ser instalados en los sistemas de lubricación central para verificar que la 
presión de aceite adecuada está llegando a cada punto de lubricación. Dependiendo del tamaño del sistema, uno o 
más manómetros pueden ser instalados en puntos diferentes. Un manómetro instalado en el punto más lejano de la 
bomba es útil para determinar si todo el sistema está recibiendo una presión de aceite adecuada.

 5.  Válvulas de verificación - Las válvulas de verificación se utilizan para mantener la presión y evitar goteos y fugas. Las 
unidades de medición contienen válvulas de verificación internas y las unidades de control no necesitan las válvulas 
de verificación debido al flujo constante. Válvulas de verificación por separado se pueden instalar cuando la unidad de 
medición no está ubicada en el punto de lubricación. Instalar la válvula de verificación entre la unidad de medición y el 
punto de lubricación mantendrá un suministro de aceite en la línea de lubricación.

5/16-24 Roscas Hembra

FS-1000 Manga
FM-1000 Buje

  TB-12 or TC-12
Tubería de Metal 

Figura 4
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